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翼菲科技成立于2012年，总部位于山东省济南市高新技术开发区，在上海、杭州、深圳设有子公司，现

有研发、办公、生产总面积3万余平，是一家综合自动化高新技术企业，拥有轻量级工业机器人及核心零

部件全品类产品矩阵，并提供智能制造一站式全方位解决方案。公司已通过ISO9001:2015国际质量体系

认证、CE认证和CMMI3级认证，拥有两百余项国家专利，四十余项软件著作权，产品现已遍布国内百余

个城市，出口欧美、东南亚等十余个国家和地区，是少数几个进入世界500强企业供应商名录的中国机器

人本体品牌公司，2022年入选国家重点支持专精特新“小巨人”企业。

翼菲科技以客户的需求为导向，不自我设限在机器人本体领域，凭借雄厚的技术积累和突出的研发能力，

为轻工行业客户提供一站式的智能制造解决方案。







最大负载 最大负载 最大负载最大负载最大负载

机器人选型一览

Bat系列 标准2轴

KingKong 视控一体控制器 KingKongNext 机器人专用控制器
金刚系列

SCARA机器人

灵猿控制器

“运动控制＋PC”
整合的系统
一拖多控制技术
内嵌个性化工艺包
支持云平台监控

机器人控制技术 高集成专用控制器
交互方式多样性
控制权唯一性
调试监控灵活性
强大的SDK支持
内嵌个性化工艺包

VisionPower通用智能视觉平台
基于深度学习的视觉模块
图像处理算子
2D视觉
3D视觉

Bat系列 标准4轴Bat系列 标准3轴 Bat系列 电机在动平台4轴 Gorilla通用运动控制器

Python550F-B3



我们的用心，只为打造极致|

该设备主要用于汽车后尾门撑杆长度的自动检测，使用时只需人工将产品放

置V型块上，双手按下启动按钮，该设备便可自动开始检测撑杆的长度，待

检测结束后，会自动输出撑杆的长度尺寸。
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汽车撑杆长度检测设备

该设备用于汽车尾门电动撑杆的负载、电压、电流、霍尔曲线检测，并输出

到MES系统。

汽车撑杆性能检测设备

规格

项目流程

耗气量

设备特性

性能

负载自检功能、模组自检功能

设备兼容多重长度规格产品

人工扫码识别--人工上料--模组下降避让--撑杆往复运动--记录数据--人工下料

节拍  

产品拉拔力自动检测并输出力值曲线

采集数据可对接MES系统

机器总重量

电源需求

外形尺寸 

30L/min

≤12s/pcs

600kg（以实际为准）

220V/380V 50HZ

L1700*W700*H1600mm（不含报警灯）

规格

项目流程

设备特性

性能

测试一定次数后，增加回零功能、模组自检功能

人工上料--双按钮启动--模组移动--检测到压力信号--模组停止＆输出长度数据--

模组复位＆测量结束

数据采集，可对接MES系统

兼容产品：SA2FC/SA3F/MRHB/VWEA/SC2E/SLHA/SK2F/MEFK/ST

产品拆卸方便：实现撑杆对中放置，底部定位间距可调

通用撑杆长度

节拍

耗气量

通用撑杆负载

机台尺寸

431.6 -737.37mm

≤10s

10L/min

90 - 1374 （N）

L1700*W700*H1800mm（不含报警灯）



我们的用心，只为打造极致|

该设备用于汽车换挡手柄P挡按钮检测，识别卡簧无漏装，抽检手柄球总成

与换挡杆压入力及拔脱力。
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汽车手柄球总成检测设备

该设备主要用于汽车雨刷刮臂的检测，主要检测项目有：攻击角、刮臂压力、高度

H1、高度H2、刮臂长度，该设备可兼容多种不同产品。

汽车雨刮器刮臂攻击角检测设备

规格

项目流程

耗气量

设备特性

性能

测试一定次数后，增加回零功能、模组自检功能

人工上料--旋转气缸下压按钮--双手按钮启动--模组移动到指定位置--

模组停止＆输出长度、压力、角度、高度数据--人工取下产品--模组复位＆测量结束

机台尺寸

兼容产品：9种

产品工装拆卸方便，单个工装可兼容至少两种产品

通用刮臂压力

通用攻击角角度

节拍

60L/min

L1400*W850*H1900mm（不含报警灯）

10 - 50 （N）

-15°~15°

≤20s

规格

项目流程

设备特性

性能

实现视觉检测产品颜色

人工上料--自动检测P档按钮位移、力度，CCD识别颜色--CCD检测卡簧--

换挡杆压入力与拔脱力检测（抽检）--人工下料

节拍

产品拉拔力自动检测并输出力值曲线

设备工装兼容多种产品型号

机器总重量

电源需求

耗气量

外形尺寸

≤50s/pcs

500kg（以实际为准）

220V/380V 50HZ

60L/min

L800*W600*H1600mm（不含报警灯）



我们的用心，只为打造极致|

该设备主要用于汽车雨刷传动总成的检测，包括左右刮幅角度、电机高低转

速、模拟实车装配，防止有干涉。
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汽车雨刷传动总成检测设备

该设备用于汽车行业组合开关的半自动装配，实现左、右手柄组件中PCB板

金手指的自动涂润滑脂，触点滑块的自动上料，弹片的高度检测，剔除不良

触点，保证产品的品质，以及触点滑块的自动装入壳体内。

汽车控制手柄触点装配设备

规格

项目流程

耗气量

设备特性

性能

实现了触点料管自动上料、空管自动卸出

人工上料--设备自动涂油--机械手抓取触点--视觉检测--触点自动装配--

人工装入PCB板--人工下料

节拍  

实现两种规格滑块的兼容

实现了触点滑块高度的自动判别

机器总重量

电源需求

外形尺寸 

60L/min

≤120s/pcs

2000kg（以实际为准）

220V/380V 50HZ

L1800*W1800*H2000mm（不含报警灯）

规格

项目流程

设备特性

性能

可自动进行电机复位以及高、低速检测，也可分步手动进行检测

人工上料--插入电机电源信号线--双手按钮启动--启动夹钳下压固定--检测组件下压与产品

扣合--电机正反转循环--转动停止＆输出参数--检测组件&启动夹钳恢复位--人工取下产品

工装设计为通用可拆型，同时能满足四款产品的测试需求，配备四款测试工装满足产品更新换

代需求

可显示电机在高、低速下的工作电压、电流、功率数据；左右刮幅角度

可检测多个角度位置

UPH ≥90pcs/h

耗气量

机台尺寸

运行电机的高/低速，低速（44±1）次/分钟，高速（62±1）次/分钟

翻转角度、下翻转位置、间歇档停靠位置等

60L/min

L1300*W770*H1800mm（不含报警灯）



我们的用心，只为打造极致|

该设备可兼容多种型号的汽车中后排控制屏的壳体和屏幕的对位贴合，通过

多轴模组和Scara机器人进行移载，利用上视觉和下视觉对壳体和屏幕进行

定位识别，在UVW平台上进行组装贴合。
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汽车后排控制屏贴装设备

节拍  

耗气量

尺寸

精度 

10盘/60min  

120L/min

L1600*W1300*H1800mm

贴合后两侧间隙差≤0.1mm 

规格

项目流程

设备特性

性能

可兼容实现屏幕和2款不同外壳的贴合

多轴模组组件取屏幕--视觉判定位置--撕胶--Scara取外壳-视觉判定位置--

UVW平台屏幕外壳贴合-卸料至输送线

可实现集成式上料，降低上料频率

通过视觉对NG品进行判定，并自行排出

上下双视觉配合UVW平台实现精准贴合

该设备主要用于汽车上齿轮轴的拧/卸螺栓工作，使用时，人工将整摞的产品

篮筐，推入设备上料仓位置，设备自动上料，利用一台6轴机器人从篮筐中取

料放到拧螺栓位置，设备自动开始拧螺栓，然后机器人将拧完螺栓的齿轮轴

放到下料仓位置的篮筐中。

汽车齿轮轴螺栓自动拧卸设备

规格

项目流程

耗气量 120L/min

设备特性

性能

机器人上安装有快换盘，方便机器人自动快速更换夹爪

拆卸螺栓，扭矩监控

设备兼容两种不同尺寸的齿轮轴

机器人取料--机器人将产品放置到拧螺栓位置--电批头拧螺栓--机器人将拧完螺栓的齿轮轴取

走--机器人将螺栓放入下料篮筐中--设备自动下料--人工取走整摞产品篮筐

UPH  

机台尺寸

适用螺栓规格

机器人最大负载

120pcs

L2600*W1950*H2350mm（不含报警灯）

M28-L35-50

20Kg



我们的用心，只为打造极致|

该设备用于实现汽车天窗遮阳帘的自动装配，包括导轨涂油、贴蘑菇搭扣，

遮阳帘卷布装配，穿软轴，自动锁附天窗正反面螺丝，自动检测蘑菇搭扣是

否漏装，产品自动下料至皮带线输送至隔音房检测噪声。
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汽车天幕遮阳帘组装线

该设备主要用于GROB机床上下料，及在线测量离合器支架十余种尺寸，使用时只需人工

将产品料框放置在桁架上料位即可实现半成品上料、成品下料、半成品下料，实现“3+2”

生产模式，配方化生产，可同时生产3种不同产品，成品下料时可实现抽检及全检功能，采

用接触式测量及视觉测量兼容性更强。

汽车离合器支架加工上下料
及视觉检测站设备

规格

项目流程

设备特性

性能

CCD视觉定位、配方生产、精密测量

人工上料框--启动--龙门模组搬运--输送线输送--机器人毛胚毛胚上料＆半成品下料--

半成品上料-成品下料＆在线测量机测量--龙门下料

通用产品花键内小径

兼容多种规格产品

速度快、料框无需精准定位、测量精度高

测量最高重复精度

通用负载

节拍

115mm-120mm

±0.015mm

耗气量 300L/min

50 - 90 （N）

≤12.5s

规格

项目流程

设备特性

性能

实现导轨自动涂油功能

导轨涂油贴搭扣--前横梁贴搭扣--穿软轴--遮阳帘卷布装配--遮阳帘正反面打螺丝--

隔音房噪声检测

辅助穿导轨软轴

蘑菇搭扣的自动检测防漏装

自动下料及噪声检测

自动锁附螺丝

外形尺寸

节拍  

电源需求

L14000*W3000*H2000mm（不含报警灯）

≤120s/pcs

220V/380V 50HZ

机器总重量

耗气量

2000kg（以实际为准）

300L/min



      

产品功能

产品主要特点

流程

安全装置

柔性产线，对接产线上、下料，由AGV进行物料的搬运。

①柔性搬运；

②可随时更改搬运路线；

③可兼容多种物料尺寸，可通过安装终端设备实现物料信息录入;

④单机故障率要求：≤1%

⑤人性化：参数都在人机界面上设置完成。

AGV 至指定地点与产线输送对接进行物料接驳，

延预定路线行驶至指定放料地点，并与产线对接。

声光报警/雷达避障报警/急停按钮/压电触边开关

±10mm

1000mm*650mm*700mm

定位精度

外形尺寸(L*W*H)

   

产品功能

产品主要特点

   

安全装置

AGV与料架对接，实现物料的搬运拣选

①通过WMS及RCS系统实现密集库的快速货到人拣选；

②二维码及惯性导航，定位精准，响应快速；

③支持多等级电量阈值控制，可自由设置最低充电电量，并支持闲时充电控制；

④采用双轮差速驱动，支持前进、后退、旋转等多种运动控制模式。

避障激光雷达/声光报警/急停按钮/压电触边开关

±10mm

1150mm*820mm*260mm

定位精度

外形尺寸(L*W*H)

额定负载 1500KG

≤1%

60托/h

设备故障率

出入库效率

我们的用心，只为打造极致|

AGV+智能物流系统 AGV+辊筒输送载具
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手机后道包装线
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