
济南翼菲智能科技股份有限公司

 One-stop intelligent automation solution provider 

 一站式智能制造解决方案供应商
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翼菲科技成立于2012年，总部位于山东省济南市高新技术开发区，在上海、杭州、深圳设有子公司，现

有研发、办公、生产总面积3万余平，是一家综合自动化高新技术企业，拥有轻量级工业机器人及核心零

部件全品类产品矩阵，并提供智能制造一站式全方位解决方案。公司已通过ISO9001:2015国际质量体系

认证、CE认证和CMMI3级认证，拥有两百余项国家专利，四十余项软件著作权，产品现已遍布国内百余

个城市，出口欧美、东南亚等十余个国家和地区，是少数几个进入世界500强企业供应商名录的中国机器

人本体品牌公司，2022年入选国家重点支持专精特新“小巨人”企业。

翼菲科技以客户的需求为导向，不自我设限在机器人本体领域，凭借雄厚的技术积累和突出的研发能力，

为轻工行业客户提供一站式的智能制造解决方案。







最大负载 最大负载 最大负载最大负载最大负载

机器人选型一览

Bat系列 标准2轴

KingKong 视控一体控制器 KingKongNext 机器人专用控制器
金刚系列

SCARA机器人

灵猿控制器

“运动控制＋PC”
整合的系统
一拖多控制技术
内嵌个性化工艺包
支持云平台监控

机器人控制技术 高集成专用控制器
交互方式多样性
控制权唯一性
调试监控灵活性
强大的SDK支持
内嵌个性化工艺包

VisionPower通用智能视觉平台
基于深度学习的视觉模块
图像处理算子
2D视觉
3D视觉

Bat系列 标准4轴Bat系列 标准3轴 Bat系列 电机在动平台4轴 Gorilla通用运动控制器

Python550F-B3
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汽车离合器支架加工上下料及视觉检测站设备

汽车离合器支架加工上下料
及视觉检测站设备

AUTOMOTIVE PARTS INDUSTRY

该设备主要用于GROB机床上下料，及在线测量离合器支架十余

种尺寸，使用时只需人工将产品料框放置在桁架上料位即可实现

半成品上料、成品下料、半成品下料，实现“3+2”生产模式，

配方化生产，可同时生产3种不同产品，成品下料时可实现抽检及

全检功能，采用接触式测量及视觉测量兼容性更强。

规格

项目流程

设备特性

性能

CCD视觉定位、配方生产、精密测量

人工上料框--启动--龙门模组搬运--输送线输送--机器人毛胚毛胚上料＆半成品下料--

半成品上料-成品下料＆在线测量机测量--龙门下料

通用产品花键内小径

兼容多种规格产品

速度快、料框无需精准定位、测量精度高

测量最高重复精度

通用负载

节拍

115mm-120mm

±0.015mm

耗气量 300L/min

50 - 90 （N）

≤12.5s

Scara机器人
花键成型机床离合器
支架毛坯上料站

Scara机器人
插孔成型机床离合器
支架半成品上料站

Scara机器人
花键成型机床离合器
支架毛坯上料站

Scara机器人
花键成型机床离合器
支架毛坯上料站

离合器支架毛坯
激光打标站

离合器支架毛坯
上料龙门模组

Scara机器人插孔
成型机床离合器
支架半成品上料站

Scara机器人插孔
成型机床离合器
支架下料站

Scara机器人
插孔成型机床
离合器支架下料站

成品离合器支架
尺寸在线测量站

双层往返
倍速链线体



该设备可兼容实现多种型号的汽车中后排控制屏的壳体和屏幕的对位贴合，

通过多轴模组和Scara机器人进行移载，利用上视觉和下视觉对壳体和屏幕

进行定位识别，在UVW平台上进行组装贴合。

汽车后排控制屏贴装设备

节拍  

耗气量

尺寸

精度 

10盘/60min  

120L/min

L1600*W1300*H1800mm

贴合后两侧间隙差≤0.1mm 

规格

项目流程

设备特性

性能

可兼容实现屏幕和2款不同外壳的贴合

多轴模组组件取屏幕--视觉判定位置--撕胶--Scara取外壳-视觉判定位置--

UVW平台屏幕外壳贴合-卸料至输送线

可实现集成式上料，降低上料频率

通过视觉对NG品进行判定，并自行排出

上下双视觉配合UVW平台实现精准贴合

该设备主要用于汽车上齿轮轴的拧/卸螺栓工作，使用时，人工将整摞的产品

篮筐，推入设备上料仓位置，设备自动上料，利用一台6轴机器人从篮筐中取

料放到拧螺栓位置，设备自动开始拧螺栓，然后机器人将拧完螺栓的齿轮轴

放到下料仓位置的篮筐中。

汽车齿轮轴螺栓自动拧卸设备

规格

项目流程

耗气量 120L/min

设备特性

性能

机器人上安装有快换盘，方便机器人自动快速更换夹爪

拆卸螺栓，扭矩监控

设备兼容两种不同尺寸的齿轮轴

机器人取料--机器人将产品放置到拧螺栓位置--电批头拧螺栓--机器人将拧完螺栓的齿轮轴取

走--机器人将螺栓放入下料篮筐中--设备自动下料--人工取走整摞产品篮筐

UPH  

机台尺寸

适用螺栓规格

机器人最大负载

120pcs

L2600*W1950*H2350mm（不含报警灯）

M28-L35-50

20Kg
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